Ps T LwMA Prima Steam LLC - Best for steam solutions
Odwadniacz do instalacji sprezonego powietrza A D CA

FA21.1 - z korpusem zeliwnym
(1/2” -1”; DN 15 - DN 25) STEAM EQUIPMENT

Opis:

Odwadniacz ADCA serii FA21.1 posiada ptywakowy mechanizm
odprowadzania kondensatu, specjalnie zaprojektowany do usuwania
kondensatu z instalacji sprezonego powietrza i innych gazéw.
Montowany jest za chtodnicami powietrza, separatorami oraz urzadzeniami
sprezarkowymi, do odwadniania gtéwnych i pomocniczych rurociaggéw
sprezonego powietrza.

Glowne wiasciwosci:

- Ciggte odprowadzanie kondensatu.

+ Odpornos¢ na gwattowne zmiany obciazenia i spadki cisnienia.
« Kierunek przeptywu mozna tatwo zmieni¢ poprzez zmiane
potozenia korpusu wzgledem mechanizmu i pokrywy.

Uszczelnienie gniazda zaworu: metal-metal.

Opcje: Kréciec do montazu przewodu wyréwnawczego
(odpowietrzajacego) lub spustowego.
BDV - zawor drenazowy.
AFZ - zawdr zabezpieczajacy przed zamarzaniem.
FLL - reczna dZwignia podnoszenia ptywaka.
Medium
robocze: Spreione p‘owietrze, ?l?ojetne gazy przemysiqwe .
niewywotujace korozji i kompatybilne z materiatami
konstrukcyjnymi odwadniacza.
Modyfikacja: FA21.1-4,5, 10 lub 14 — z korpusem z Zeliwa sferoidalnego SG.
Wielkosci: 1/2"-1"; DN15-DN25.
Przylacza: Gwint wewnetrzny ISO 7/1 Rp lub NPT.
Standardowe kotnierze EN 1092-1/-2 PN16.
Kotnierze ASME B16.42 Class 150 — na zamo&wienie.
Pozyqall Na zamdéwienie: montaz na rurociggu poziomym lub
montazowa:

pionowym, kierunek przeptywu z prawej na lewa strone, a
takze wykonanie katowe poziome lub pionowe (patrz
instrukcja montazu i eksploatacji).
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Oznakowanie CE - Grupa 2 (Europejska Dyrektywa PED)

Ci$nienie nominalne Srednice nominalne Kategoria
PN 16 1/2"-1";DN 15 -DN 25 SEP

Ograniczenia zastosowania

Korpus ze staliwa Korpus z zeliwa sferoidalnego SG
(wersja gwintowana / wykonanie katowe) (wykonanie standardowe) Temperatura
Gwint / Kotnierze PN 16*| Kotnierze Class 150 ** Kotnierze PN 16 *** |Kotnierze Class 150 **** obliczeniowa
Dopuszczalne cisnienie | Dopuszczalne cisnienie |Dopuszczalne cisnienie | Dopuszczalne ci$nienie

14,8 bar 17,7 bar 16 bar 16 bar 100°C

14 bar 15,8 bar 15,5 bar 14,8 bar 150°C

13,3 bar 14 bar 14,7 bar 13,9 bar 200°C

12,1 bar 12,1 bar 13,9 bar 12,1 bar 250°C

*Zgodnie z EN 1092-1:2018.

** Zgodnie z EN 1759-1:2004.

*** Zgodnie z EN 1092-2:2018.

**** Zgodnie z ASME B16.42.

Korpus zaprojektowany na PN16 i nizsze wartosci, w zaleznosci od wybranego typu przytqcza.
Parametry PN16 obowiqzujq réwniez dla przytqczy gwintowanych.

Maksymalne wartosci ciSnienia i temperatury

Parametr FA21.1
PMO - maksymalne cisnienie robocze 14 bar
uszczelnienie FPM/Viton: 200°C
uszczelnienie metal-metal: 250°C

Maksymalna temperatura medium roboczego

Minimalna gestos¢ cieczy 0,75 kg/dm’
Uwaga: Zastosowanie odwadniaczy FA21.1 jest ograniczone wartosciq PMO réwng APMX.

Maksymalny spadek ci$nienia na odwadniaczu

Modyfikacja FA21.1-4,5 FA21.1-10 FA21.1-14

APMX - maksymalny
spadek ci$nienia

4,5 bar 10 bar 14 bar

Przepustowos¢, kg/h

Spadek ci$nienia, bar
0,5 1 1,5 2 4,5 7 10 12 14
FA21.1-45 |1/2"-1";DN 15-25| 455 644 788 910 1366 — — — —
FA21.1-10 |1/2"-1";DN15-25| 285 403 494 570 856 1068 1276 — —
FA21.1-14 |1/2"-1";DN 15-25| 215 304 372 430 645 805 962 1054 1139

Modyfikacja Wielkos¢
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Wymiary i przytacza

A
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Standardowe wykonanie

Wykonanie kqtowe

Wymiary gabarytowe - wykonanie standardowe, mm

Gwint BSP lub NPT Koinierze PN 16 |Kotnierze Class 150
Rozmiar A B C D E H* Masa, | Masa, F Masa, F
kg kg kg
1/2"; DN15 95 160 60 139 79 3/8" 4,9 150 6,2 150 58
3/4"; DN20 95 160 60 139 79 3/8" 4,8 150 6,7 150 6,1
1”: DN25 95 160 60 139 79 3/8" 4,7 160 74 160 7,2
Wymiary gabarytowe — wykonanie katowe, mm
Gwint BSP lub NPT Kotnierze PN 16 Kotnierze Class 150
Masa, .
Rozmiar | B | C | D E | H* | | N |MEEE g M J m |Masa
kg kg kg
1/2"; DN15 160 60 139 79 3/8" 65 28 4,9 95 58 6,5 100 63 6
3/4"; DN20 160 60 139 79 3/8" 65 28 4,9 95 58 7 100 63 6,4
1", DN25 160 60 139 79 3/8" 65 28 4,9 95 58 7,5 100 63 6,9

* Standardowe przytqcze H w odwadniaczach wykonanych z kotnierzami EN 1092-1 lub z gwintem wewnetrznym ISO 7 Rp ma
gwint wewnetrzny ISO 7 Rp (ISO 228). W odwadniaczach wykonanych z kotnierzami ASME B16.5 lub z gwintem wewnetrznym NPT

przytqcze H ma gwint wewnetrzny NPT.
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Materiaty
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FLL - reczna dzwignia
podnoszenia ptywaka

AFZ — automatyczny zawdr zabezpieczajqcy przed
zamarzaniem
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Specyfikacja materiatlow

Poz. N° Element Materiat Czesdci zamienne
Korpus (kotnierzowy) Zeliwo GJS-400-15 / 0.7040
1 Korpus (gwintowany) Stal P250GH/1.0460
Korpus (kotnierzowy/gwintowany, katowy) Stal P250GH/1.0460

2 Pokrywa Zeliwo GJS-400-15 / 0.7040
3 Uszczelnienie pokrywy Stal nierdzewna / grafit X
4 Gniazdo zaworu AISI 303/1.4305 X
5 Uszczelnienie zaworu Miedz X
6 Kula AISI 316/1.4401; Viton X
7 Dzwignia AlISI 304/1.4301 X
8 Plywak AlSI 304/1.4301 X
9 Zaslepka AlSI 316L/1.4404

9.1 Uszczelnienie Miedz

10 Sruby pokrywy Stal ocynkowana

11 Zaslepka AlISI 316L/1.4404

12 ** Uszczelnienie Miedz; AISI 304/1.4301 X

31 Mechanizm dzwigniowy w zespole AlSI 304/?5;310-3435?2?21 /1.4404

32 Szczeliwo Grafit

33 FLL — reczna dzwignia podnoszenia ptywaka Tworzywo sztuczne Opcja

51 Reczny zawér drenazowy ADCA, model BDV AISI 303/1.4305; AISI 316L / 1.4404 Opcja

61 Zawor zabezpieczajacy przed zamarzaniem ADCA, model AFZ|  AlSI 303/1.4305; AlSI 316L / 1.4404 Opcja

Dostepne na zamdwienie czesci zamienne oznaczono ,X”.
Uwaga: Dostarczane czesci zamienne i opcje sq dodatkowo ptatne.
** Niedostepne dla przytgcza gwintowanego NPT.

Warianty montazu

Gy
are]

Montaz na rurociqggu pionowym, Montaz na rurociqgu Montaz na rurociqgu
wykonanie kqtowe, kierunek poziomym, ki erun ek pionowym, kierunek
przeptywu z géry do przodu (AT). przeptywu z | ew(ii )” aprawq przeptywu z géry na dét (IT).
strone (IL).

Montaz na rurociggu poziomym,
wykonanie kqtowe, kierunek przeptywu
z prawej strony do przodu (AR).

Montaz na rurociggu poziomym,
wykonanie kqtowe, kierunek przeptywu
z lewej strony do przodu (AL).

Montaz na rurociqgu poziomym, kierunek
przeptywu z prawej na lewq strone (IR).
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Oznakowanie FA21.1

Model FA211 2 V | XX| X | IR| A | 15

FA21.1 — zkorpusem zeliwnym FA211

Maksymalny spadek cisnienia na odwadniaczu

4,5 bar 2

10 bar 3

14 bar 4

Uszczelnienie gniazda zaworu

FPM/Viton (standardowo) v

Metal-metal M

Dodatkowe przytacza w pokrywie

Brak XX

Przy%qqza gwintpvya_me 3/8'.' u gc’)ry iu C!O’{u, zamkniete korkami 10

(obowiazkowo, jesli przewidziano opcje)

Opcje

Opcje majg oddzielne kody zamoéwieniowe - prosimy o kontakt z dostawca.

FLL - reczna dZzwignia podnoszenia ptywaka
Brak X
DZwignia podnoszenia z prawej strony

Dzwignia podnoszenia z lewej strony L

Wykonanie montazowe

Montaz poziomy, kierunek przeptywu z prawej na lewg strone (standardowo) IR

Montaz poziomy, kierunek przeptywu z lewej na prawa strone IL

Montaz pionowy, kierunek przeptywu z géry na dét IT

Montaz poziomy katowy, kierunek przeptywu z prawej strony do przodu AR

Montaz poziomy katowy, kierunek przeptywu z lewej strony do przodu AL

Montaz pionowy katowy, kierunek przeptywu z géry do przodu AT

Przylacza

Gwint wewnetrzny zgodnie z ISO 7 Rp.

Gwint wewnetrzny zgodnie z NPT.
Kotnierze zgodnie zEN 1092-1/-2 PN 16
Kotnierze zgodnie z ASME B16.42 Class 150
Wielkos¢

1/2";DN 15 15
3/4"; DN 20 20
1", DN 25 25

cirnNn >

Wykonanie specjalne / dodatkowo
Petny opis lub dodatkowe kody nalezy dodac w przypadku niestandardowej kombinacji. E
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