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Odwadniacz ptywakowy FLT31 -z
korpusem stalowym AD CA

(1/2”" -1”; DN 15 - DN 25) STEAM EQUIPMENT

Opis:

Odwadniacze ADCA serii FLT31 posiadajg ptywakowy mechanizm
odprowadzania kondensatu oraz wbudowany bimetaliczny zawor
odpowietrzajacy do usuwania powietrza i innych gazéw
nieskraplajacych sie. Sa przeznaczone do odprowadzania kondensatu
przy maksymalnej efektywnosci energetycznej instalacji.

Typowe zastosowania tego rodzaju odwadniaczy obejmujg montaz
przy wymiennikach ciepta, suszarkach, kottach warzelnych,
ptaszczach parowych oraz innych urzadzeniach, w ktérych ciagte
odprowadzanie kondensatu i wysoka wydajnos¢ maja szczegdlne
znaczenie.

Glowne wiasciwosci:

- Ciggte odprowadzanie kondensatu.

« Odprowadzanie kondensatu przy temperaturze pary nasyconej.

« Odpornos¢ na gwattowne zmiany obciazenia i spadki cisnienia.

« Brak podpietrzenia kondensatu.

+ Wbudowany bimetaliczny zawér odpowietrzajacy.

« Kierunek przeptywu mozna tatwo zmieni¢ poprzez zmiane potozenia
korpusu wzgledem mechanizmu i pokrywy.

Kréciec do montazu przewodu

Opcje: wyréwnawczego (odpowietrzajacego) lub
spustowego.
SLR - zawor przeciw blokowaniu para.
HVV - reczny zawér odpowietrzajacy.
BDV - zawér drenazowy.
FLL - reczna dZzwignia podnoszenia ptywaka.
AFZ - zawor zabezpieczajacy przed
zamarzaniem.
VB21M - przerywacz prozni.

Media robocze: Para nasycona i przegrzana.

FLT31-4,5,10, 14, 21 lub 32 — z korpusem ze

Modyfikacja: stali weglowe;j.

Wielkosci: 1/2"-1"; DN15-DN25.

Gwint wewnetrzny ISO 7/1 Rp lub NPT.
Kotnierze EN 1092-1 PN40.

Przylacza: : )
Kotnierze ASME B16.5 Class 150 i Class 300.
SW - do spawania kielichowego zgodnie z
ANSIB16.11.
Pozycja Standardowo montaz na rurociggu poziomym
montazowa: lub pionowym, kierunek przeptywu z prawej na

lewa strone. Wykonanie katowe poziome lub
pionowe — na zamodwienie (patrz instrukcja
montazu i eksploatacji).
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Oznakowanie CE - Grupa 2 (Europejska Dyrektywa PED)

Cisnienie nominalne Srednice nominalne Kategoria dyrektywy
PN 40 1/2"-3/4"; DN 15 - DN 25 SEP

Ograniczenia zastosowania

Kotnierze PN 40 / Class 300* Kotnierze Class 150** Temperatura
Dopuszczalne ci$nienie Dopuszczalne ci$nienie obliczeniowa
37,1 bar 17,7 bar 100 °C
33,3 bar 14 bar 200°C
30,4 bar 12,1 bar 250°C
27,6 bar 10,2 bar 300 °C
*Zgodnie zEN 1092-2:2018.

** Zgodnie zEN 1759-1:2004.
Korpus zaprojektowany na PN40 i nizsze wartosci, w zaleznosci od wybranego typu przytqgcza.
Parametry PN40 obowiqzujq réwniez dla przytqczy gwintowanych oraz koricéwek do spawania SW.

Maksymalne wartosci cisnienia i temperatury

Parametr FLT31
PMO - maksymalne ci$nienie robocze 32 bar
Maksymalna temperatura medium roboczego 250°C

Uwaga: Zastosowanie odwadniaczy FLT31 jest ograniczone wartosciq PMO réwnq APMX.

Maksymalny spadek cisnienia na odwadniaczu, bar
Modyfikacja FLT31-4,5 FLT31-10 FLT31-14 FLT31-21 FLT31-32

APMX - maksymalny
spadek ciSnienia

4,5 bar 10 bar 14 bar 21 bar 32 bar

Przepustowos¢, kg/h

Spadek ci$nienia, bar
0,5 1 1,5 2 4,5 7 10 12 14 16 21 25 32
FLT31-4,5 [1/2"-1";DN15-25| 305 | 395 | 455 | 500 | 680 | — — — — — — — —
FLT31-10 1/2"-1",DN15-25| 235 | 330 | 400 | 440 | 630 | 694 | 705 | — — — — — —
FLT31-14 |1/2"-1";DN15-25| 220 | 277 | 318 | 365 | 481 | 556 | 654 | 691 | 710 | — — — —
FLT31-21 1/2"-1";DN15-25| 148 | 205 | 228 | 255 | 353 | 418 | 485 | 530 | 560 | 595 | 635 — —
FLT31-32 |1/2"-1";DN15-25| 72 97 | 123 | 155 | 208 | 252 | 323 | 385 | 393 | 410 | 440 | 550 | 595

Modyfikacja Wielkos¢
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Wymiary i przytacza
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Wykonanie kqtowe
Wymiary gabarytowe - wykonanie standardowe, mm
Gwint lub koficéwki do spawania SW (kielichowego) PN 40 Class 150 Class 300
Rozmiar A B C D E H* Masa, F Masa, F Masa, F Masa,
kg kg kg kg

1/2"-DN15| 95 160 60 139 79 3/8" 4,9 150 6,2 150 58 150 6,1
3/4"-DN20| 95 160 60 139 79 3/8" 4,8 150 6,7 150 6,1 150 7,2
1" - DN25 95 160 60 139 79 3/8" 4,7 160 74 160 7,2 160 79

Wymiary gabarytowe - wykonanie katowe, mm

Gwint lub koncéwki do spawania SW (kielichowego) PN 40 Class 150 Class 300
Rozmiar B C D E H* | L Masa, J M Masa, J M Masa, J M Masa,
kg kg kg kg

1/2"-DN15| 160 | 60 | 139 | 79 |3/8"| 65 | 28 | 49 | 95 | 58 | 65 | 95 | 58 6 95 | 58 | 6,5
3/4"-DN20| 160 | 60 | 139 | 79 |3/8"| 65 | 28 | 49 | 95 | 58 7 95 | 58 | 64 | 95 | 58 | 7,5
1"-DN25 | 160 | 60 | 139 | 79 |3/8"| 65 | 28 | 49 | 95 | 58 | 75 | 95 |58 | 69 | 95 | 58 8
* Standardowe przytqcze H w odwadniaczach wykonanych z kotnierzami EN 1092-1 lub z gwintem wewnetrznym ISO 7 Rp ma
gwint wewnetrzny ISO 7 Rp (ISO 228). W odwadniaczach wykonanych z kotnierzami ASME B16.5, z gwintem wewnetrznym NPT
lub z koricéwkami do spawania SW (kielichowego), przytqcze H ma gwint wewnetrzny NPT.
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VB21M - Przerywacz prozni
(automatyczny)

FLL — Reczna dZwignia podnoszenia
plywaka

21

SLR - Zawér do usuwania korkéw BDV - Reczny zawdr spustowy AFZ - Urzqdzenie zabezpieczajqce przed
parowych zamarzaniem (automatyczne)
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Specyfikacja materiatlow

Czesci zamiennel

Poz. N° Element Materiat
Korpus (kotnierzowy) A216 WCB/1.0619
1 Korpus (gwintowany) P250GH/1.0460
Korpus (kotnierzowy/gwintowany, katowy) P250GH/1.0460
2 Pokrywa A216 WCB/1.0619
3 Uszczelnienie pokrywy Stal nierdzewna / Grafit X
4 Gniazdo zaworu AISI 303/1.4305 X
5 Uszczelnienie zaworu Miedz X
6 Zespot zaworu AlISI 316/1.4401 X
7 Dzwignia AISI 304/1.4301 X
8 Plywak AlSI 304/1.4301 X
9 Zespdt odpowietrznika Stal nierdzewna (bimetal) X
10 Sruby pokrywy Stal ocynkowana
11 Zaslepka AISI 316L/1.4404 Opcja
12 ** Uszczelnienie AlSI 3’:/827'12.’;1301
21 Zawoér do usuwania zatoréw AlSI 420/1.4021; Obcia
parowych ADCA, model SLR AISI 316L / 1.4404 Pq
22 Szczeliwo Grafit
AISI 303/ 1.4305;
31 Mechanizm dzwigniowy w zespole AlSI 304 /1.4301;
AISI 316L / 1.4404
32 Szczeliwo Grafit
33 FLL - reczna dzwignia podnoszenia ptywaka Tworzywo sztuczne Opcja
a1 3 . . AISI 303/1.4305; .
Reczny zawoér odpowietrzajagcy ADCA, model HVWV AISI 316L / 1.4404 Opcja
51 ; . AlISI 303/1.4305; .
Reczny zawér drenazowy ADCA, model BDV AISI 316L / 1.4404 Opcja
61 , . . . AlISI 303/1.4305; .
Zawor zabezpieczajacy przed zamarzaniem ADCA, model AFZ AISI 316L / 1.4404 Opcja
71 Przerywacz prézni ADCA, model VB21M AISI 303/1.4305 Opcja
72 Ztaczka zaciskowa AlSI 316L/1.4404 Opcja

Dostepne na zamodwienie czesci zamienne oznaczono X,.

Uwaga

: Dostarczane czesci zamienne i opcje sq dodatkowo ptatne.

** Niedostepne dla przytqcza gwintowanego NPT.
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Wykonanie montazowe

o7

Montaz na rurociggu

' ! Montaz na rurociggu Montaz na rurociggu
pionowym, wykonanie poziomym, kierunek pionowym, kierunek
kqtowe, kierunek przeptywu z przeptywu z lewej na prawq przeptywu z géry na dot (IT).

gory do przodu (AT). strone (IL).

e
Montaz na rurociggu Montaz na rurociggu Montaz na rurociqgu
poziomym, wykonanie poziomym, wykonanie poziomym, kierunek
kqtowe, kierunek przeptywu kqtowe, kierunek przeptywu przeptywu z prawej na lewq
z prawej strony do przodu z lewej strony do przodu strone (IR).
(AR). (AL).
|
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Oznakowanie FLT31
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Model A31

XX
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FLT31 - z korpusem ze stali nierdzewnej A31

Maksymalny spadek cisnienia na odwadniaczu

4,5 bar

10 bar

14 bar

21 bar

32 bar

N »n b~ WN

Automatyczny zawor odpowietrzajacy

Bimetaliczny zawdr odpowietrzajacy (standardowo)

Brak

Dodatkowe przytacza w pokrywie

Brak

XX

Przytacza gwintowane 3/8" u gory i u dotu, zamkniete korkami
(obowiazkowo, jezeli przewidziano opcje)

10

Opcje

Opcje maja oddzielne kody zamdwieniowe — prosimy o kontakt z dostawca.

SLR - zawér do usuwania zatoréw parowych

Brak

Z zaworem przeciw blokowaniu para w zespole

FLL - reczna dZzwignia podnoszenia ptywaka

Brak

Dzwignia podnoszenia z prawej strony

Dzwignia podnoszenia z lewej strony

Wykonanie montazowe

Montaz poziomy, kierunek przeptywu z prawej na lewa strone (standardowo)

Montaz poziomy, kierunek przeptywu z lewej na prawg strone

Montaz pionowy, kierunek przeptywu z géry na dét

Montaz poziomy katowy, kierunek przeptywu z prawej strony do przodu

Montaz poziomy katowy, kierunek przeptywu z lewej strony do przodu

Montaz pionowy katowy, kierunek przeptywu z géry do przodu

Przylacza

Gwint wewnetrzny zgodnie zISO 7 Rp

Gwint wewnetrzny zgodnie z NPT

SW - do spawania kielichowego zgodnie z ASME B16.11

Kotnierze zgodnie z EN 1092-1 PN 40

Kotnierze zgodnie z ASME B16.5 Class 150

Kotnierze zgodnie z ASME B16.5 Class 300

< clZ2xInNn >

Wielkosc

1/2";DN 15

15

3/4”; DN 20

20

1”; DN 25

25

Wykonanie specjalne / dodatkowo

Petny opis lub dodatkowe kody nalezy doda¢ w przypadku niestandardowej kombinacji.
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